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Instruktionsmanual
Digital tjockleksmatare for belaggning

Tack for att du har kopt en digital tjockleksmatare for belaggning fran
SAUTER. Vi hoppas att du kommer att vara mycket ndjd med den hdga
kvaliteten pa denna matenhet och dess omfattande funktionalitet. For fragor,

onskemal och forslag, tveka inte att kontakta oss.
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1. Introduktion

1.1. Allman beskrivning

Denna tjockleksmatare &r liten, 1att och behandig. Aven om den har komplex och
avancerad utrustning ar den bekvam och enkel att anvanda. Dess robusthet gor att
den kan anvandas i manga ar, forutsatt att alla instruktioner i denna manual f6ljs
noggrant. Hall dem darfor alltid inom rackhall!

Obs: Det reckommenderas starkt att justera den nya mataren fore forsta
anvandningen, som beskrivs i kapitel 6. Detta kommer att resultera i en hogre
matnoggrannhet fran borjan.

2. Funktioner

e Denna enhet uppfyller ISO 2178 och ISO 2361, samt DIN, ASTM och BS
standarder. Det betyder att den kan anvandas bade under
laboratorieférhallanden och under tuffa miljéférhallanden "pa faltet".

e F-sonden anvands for att bestdmma tjockleken pa icke-magnetiska skikt, t.ex.
farg, plast, emaljerat porslin, koppar, zink, aluminium, krom, lackskikt etc. Dessa
skikt bor ligga pa magnetiska metaller sasom stal, jarn, nickel etc. Denna
testmetod anvands ofta for att mata tjockleken pa galvaniserade skikt, lackskikt,
emaljerade porslinsskikt, fosforescerande skikt, kopparplatar, aluminiumplatar,
legeringar m.m.

e N-matproben anvands for att bestamma tjockleken pa icke-magnetiska och
isolerande skikt pa icke-magnetiska metaller.
Den anvands for att mata anodiseringar, lackskikt, glasyrer, farger, emalj,
plastskikt, pulverlackering etc. Dessa ska vara pa icke-magnetiska underlag som
aluminium, plat, icke-magnetiskt rostfritt stal med flera.

e Manuell eller automatisk avstangning for att spara batteri.
e Tva matlagen: -enkel och kontinuerlig

e Konvertering av enheter metriskt/imperia

e Brett matomrade och hog upplésning

e Den bakgrundsbelysta displayen tillater exakt avlasning

e Kan anslutas till en PC for datadverféring via RS 232-granssnitt for statistiska
andamal. Kabel och mjukvara finns som tillval (ATC-01)
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3. Teknisk data

TE 1250-0.1F | TE 1250-0.1FN | TE 1250-0.1N

Display 4 siffror, 10 mm LCD-display med bakgrundsbelysning
Matomrade 0 till 1250 um / 0 till 50 mil (standard)
Upplosning 0,1 um (0 till 99,9 ym), 1 um (6ver 100)

3 % av det uppmatta vardet eller Min + 2,5 ym.
Matnings- Galler inom toleransbandet pa £ 100 um runt det
osakerhet typiska matomradet om en tvapunktskalibrering ocksa

utférdes inom detta toleransband

"Off-set"- 1 % av det uppmatta vardet eller min. 1,0 um.
noggrannhet Galler inom + 50 uym runt "off-set"-noggrannhetspunkten

PC-anslutning

RS-232-granssnitt

Stromforsorjning

4x1,5 AAA-batterier (UM-4)

Omgivnings- 0°C till 50°C
temperatur
Luftfuktighet < 80%
Matt 126 x 65 x 27mm
Vikt Ca 81g (utan batterier)
1 - Barvaska
everansens - Bruksanvisning (i DE och GB) andra sprak via var
omfattning

hemsida

- F-matprob (for TE 1250-0.1F och TE 1250-0.1FN)
- N-matprob (fér TE 1250-0.1N och TE 1250-0.1FN)
- Bada matproberna F och N med TE 1250-0.1FN

- 1 uppsattning kalibreringsfolier, tillgangliga for varje
modell

- Nollplatta (aluminium) for TE 1250-0.1N och TE
1250-0.1FN

- Nollplatta (jarn) TE 1250-0.1F och for TE
1250-0.1FN

- Valbara tillbehor: Programvara och kabel RS-232C:
ATC-01, AFH 12 (RS 232 till USB-omvandlare)

Observera: Alla noggrannhetsspecifikationer géller efter justering!
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4. Beskrivning av kontrollpanelen

4-7

Har: Modell TE-1250-0.1FN

4-1: Matprob

4-2: Display

4-3: Nollstaliningsknapp

4-4: Plus-knapp

4-5: Minus-knapp

4-6: Pa/Av-knapp (multifunktionell)

4-7: um/mil Vaxlingsknapp (genvagsknapp)
4-8: Batterifack / bakre lucka

4-9: Kontakt for RS-232C-anslutning

4-10: S/C matlagesknapp (enkel/kontinuerlig)

5. Matningsprocedur
5.1. Anslut F- eller N-matprob - beroende pa matobjekt

5.2. Sla pa med On/Off-knappen 4-6. '0' visas pa displayen 4-2. Mataren kan kanna
igen sjalva proben genom symbolen for proben "Fe" (= F) for jarnmetaller eller
"NFe" (= N) for icke-jarnmetaller som visas pa displayen.

5.3. Placera matproben 4-1 pa skiktet som ska matas. Skikttjockleken kan nu avlasas
pa displayen. Lasresultatet kan korrigeras genom att trycka pa plus-knappen 4-4 eller
minus-knappen 4-5. For detta andamal bdér proben inte placeras i
omedelbar narhet av skiktet som ska matas eller nollplattan.
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5.4. For att utféra ytterligare en matning, hdj matproben 4-1 med mer éan 1 cm, tills '0'
visas igen, och upprepa steg 5.3.

5.5. Vid eventuella felaktigheter i matresultatet rekommenderas det att justera
matinstrumentet fore matningen enligt beskrivning i kapitel 6.

5.6. Enheten kan stdngas av med On/Off-knappen. A andra sidan stdnger den av sig
sjalv 50 sekunder efter senaste knapptryckningen.

5.7. Matenheten kan visas i ym eller mil:

- Genom att trycka pa vaxlingsknappen um/mil 4-7 eller

- Genom att trycka och halla in On/Off-knappen 4-6 tills "UNIT" visas i displayen och
sedan trycka pa Zero-knappen 4-3.

Denna process tar totalt 7 sekunder (fran att du har tryckt pa On/Off-knappen).

5.8. For att vaxla till matlaget fran "enkelt" till "kontinuerligt" eller vice versa, antingen
- Tryck pa SC-knappen 4-10 eller

- Hall in On/Off-knappen 4-6 tills "SC" visas pa displayen. Darefter trycks Zero-
knappen 4-3 in. Symbolen ((-)) star for det kontinuerliga matlaget och 'S’ fér det
enkla matlaget.

- Denna process tar 9 sekunder (fran det att On/Off-knappen trycks ned).

6. Justering

6.1. Nolljustering: Nolljusteringen for "F" och "N" bor utforas separat.

Jarnnollplaten ska anvandas nar displayen visar "F" och aluminiumnollplaten nar "N"
visas i displayen. Matproben 4-1 placeras nu forsiktigt pa nollplattan. Zero-knappen
4-3 trycks ned och "0" visas i displayen utan att lyfta proben.

OBS: Nolljusteringen ar vardeléos om matproben inte ar direkt pa nollplattan
eller annat obelagt standardmaterial.

6.2. En lamplig kalibreringsfolie maste valjas enligt det typiska matomradet.

6.3. Den valda kalibreringsfolien placeras pa nollplaten eller det obelagda
standardmaterialet.

6.4. Tryck forsiktigt pa matproben pafolienoch Iyft av den igen.
Avlasningsresultatet visas pa displayen. Detta kan korrigeras genom att trycka pa
plus-knappen 4-4 eller minus-knappen 4-5. For att gora detta maste dock
matproben tas bort fran nollplattan.
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6.5. Steg 6.4 upprepas tills dnskad matnoggrannhet uppnas.

7. Batteribyte

7.1. Nar batterisymbolen visas pa displayen ska batterierna bytas ut.

7.2. Batterilocket 4-8 tas bort fran mataren och batterierna tas bort.

7.3. Batterierna (4x1,5V AAA/UM-4) satts i genom att observera polariteten nar de satts i.

7.4. Om enheten inte anvands under en langre tid bor batterierna tas ur.

8. Kalibreringsfolie

Detta instrument inkluderar en kalibreringsfoliesats med olika folier och matomraden,
men tacker alltid matomradet fran 20 till 2000pm. Dessa finns aven som valbara tillbehor,
artikel ATB-US07

9. Korrekt hantering av tjockleksmatning med externa sensorer

”~

Sensor (orange: F/ svart: N)

Fjaderskaft for hantering

Matning

Sensorn ska greppas vid det nedre skaftsegmentet och trycks endast latt mot
testobjektet.

Det svarta, rafflade skaftsegmentet ar monterat pa en fjader for rérelse. Genom
fijadern trycker sensorhuvudet med en definierad kraft pa testobjektet och undviker
darmed matfel.

Vidare kan matfel undvikas om flera matningar gors for évning nar enheten anvands
for forsta gangen.
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10.Allmanna anmarkningar

10.1. Matinstrumentet ska alltid justeras pa grundmaterialet som anvands for
sjalva matningen, istallet for pa den medfdljande nollplattan. Detta
sakerstaller att matnoggrannheten ar mer exakt fran boérjan.

10.2. Matproben kan slitas ut. Livslangden for matproben beror vanligtvis pa antalet
matningar och grovheten hos det skikt som ska matas. Byte av en sadan prob bor
endast utféras av kvalificerad personal.

11.Fabriksaterstillning

Det rekommenderas att fabriksinstallningarna utfors i féljande fall:

- inga fler matningar kan goras alls

- matnoggrannheten férsamras pa grund av drastiska forandringar i miljéon dar
matinstrumentet anvands

- Efter byte av matproben

Fabriksinstallningarna inkluderar bade installningarna for "Fe" (F) och for "NFe" (N).
En eller bada kan stéllas in separat.

Proceduren beskrivs nedan:

En skillnad gors mellan symbolerna "Fe"-typ och "NFe"-typ. Om "Fe" visas pa
displayen gors fabriksinstallningen for "Fe", om "NFe" visas gors
fabriksinstallningen for typen "NFe"

- Tryck pa On/Off-knappen 4-6 och slapp inte forran "CAL" visas pa displayen. Detta
tar cirka 5 sekunder fran det att du trycker pa pa/av-knappen.

- Om F:H (eller NF:H) nu visas pa displayen hojs matproben med mer an 5 cm.
Darefter trycks Zero-knappen ned och instrumentet atergar till matlage. Detta
aterstaller fabriksinstallningen.

Obs: Denna process bor alltid slutféras inom de féljande 6 sekunderna. Annars
kommer den automatiskt att avbrytas av enheten och aterstallningen blir ogiltig.

12.Noteringar

Med LN-funktionen ar det majligt att andra matarens linjarisering, vilket ges av
kalibreringen (detta styrs av On/Off-knappen och det tar ca 11 sekunder fran borjan
av att man trycker pa denna knapp).

Det rekommenderas dock uttryckligen att inte géra nagra andringar av LN-vérdet,
eftersom denna forandring kommer att leda till avvikande matresultat.

Varje forandring av LN-vardet kan avsevart paverka matnoggrannheten. Detta
varde bor endast stallas in av kvalificerad personal.
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| allmanhet galler att ju hogre LN-vardet ar, desto mindre blir avlasningsresultatet for
samma skikttjocklek. En liten forandring i LN-vardet orsakar en stor forandring av
avlasningsresultatet i det dvre matomradet (vid 500um/20mil).

LN-vardet maste korrigeras pa detta satt:

Genom att trycka pa On/Off-knappen: Det tar cirka 11 sekunder fran boérjan av att
trycka pa denna knapp.

Dess varde kan andras genom att trycka pa Plus- eller Minus-knappen efter att ‘LN’
visas i displayen och slappa pa/av-knappen. Vardet lagras och sedan trycks Zero-
knappen ned.

A. Avlasningsresultatet i det nedre omradet korrigeras genom att trycka pa plus- eller
minus-knappen.

B. T.ex. LN-vardet 6kas om avlasningsresultatet ar korrekt i det nedre omradet (t.ex.
51 ym) men for stort i det 6vre omradet (t.ex. 432 ym).

Daremot reduceras LN-vardet om avlasningsresultatet ar korrekt i det nedre omradet
(t.ex. 51 um) men for litet i det dvre omradet (t.ex. 432 um).

C. Denna procedur av A. och B. upprepas tills avlasningsresultatet ar tillfredsstallande
i sin noggrannhet for varje avstandsfolie.

Notera:
For att se CE-deklarationen, klicka pa foljande lank:
https://www.kern-sohn.com/shop/de/DOWNLOADS/
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